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metodika

V poslednej dekdde méieme
pozorovat vyznamny narast
zaujmu o Sportové lezenie.

Najvyraznejsie je to vidiet na

umelych stenach. Avsak velka

cast odvdinejsich zacinajicich
lezcov sa presuava aj do
skalnych lezeckych oblasti.
Predovietkym do tych, ktoré sa
preistené trvalymi postupovymi
isteniami, zlanovacimi
a istiacimi stanovistami.

(ielbm ¢linku je pribliZzenie problema-
tiky bezpecnosti trvalych postupovych
isteni v lezeckych oblastiach, predo-
vietkym istiacich a zlafiovacich stanovist.
Clanok upozoriiuje na nevhodné materidly
pouzivané pri priprave istiacich stanovist, na
ich mechanické vlastnosti so zameranim na
pevnost v tahu a porovnéva ich s materidlmi
certifikovanymi patri¢nymi normami pre po-
uzitie pri vykone horolezectva. Zameriame sa
na pouZzitie necertifikovanych retazi a kara-
bin typu Q_(Quick link, ,Mailon Rapide®) pri
vytvaran{ zlafiovacich a istiacich stanovist.
So stupajicim poétom lezcov logicky rastie
aj pravdepodobnost vzniku drazov. Vicsina
lezcov sa plne spolieha na fixné postupové
istenia, istiace a zlanovacie stanovistia bez
ohladu na to, aby sa zamysleli nad ich bez-
pecnostou. Preto sme podrobili zikladné
spojovacie prvky pre vyrobu istiacich a zla-
flovacich stanovist pevnostnym testom.

Karabiny Q ,,Mailon Rapide”

K prepojeniu trvalych isteni ako si borhdky
alebo nity retazami pre vytvorenie istiacich
azlanovacich stanovist sa najbeznejsie pouzi-
vaji ovilne ocelové karabiny so Sesthrannym
zdvitovym zamkom, typovo oznacované ako
karabiny Q, resp. Mailon Rapide. Pre istia-
ce stanovistia je najbeznejsi priemer tychto
karabin 8 mm. V praxi sa viak velmi ¢asto
stretdvame s problémom pouzivania necer-
tifikovanych karabin nakdpenych v Zeleziar-

stve bez garancie ich pevnosti. Na obr. 1 je

0br. 1 Ocelova karabina typu Q (Mailon Rapide), vlavo
certifikovand pre pouZitie pri horolezectve, vpravo
necertifikovand, zakipena v zeleziarstve.

Materidl pre fixné istenia

zaistenych lezeckych ciest

-

zobrazend certifikovand karabina a) aj necer-
tifikovand karabina b).

Na prvy pohlad medzi nimi nie je ziad-
ny viditelny rozdiel okrem oznacenia normy
a Gdajov o pevnosti na karabine certifikova-
nej. Toto je aj jediny pozorovatelny rozdiel,
podla ktorého méze laik rozoznat certifiko-
vany materidl ureny pre horolezectvo.

Pre certifikovany material plati, Ze musi
byt oznaéeny aspon jednou z prislusnych no-
riem (UIAA, ISO, CE) a musi byt uvedend

jeho statickd pevnost v tahu. Pre karabiny Q_ ‘

je to zvicsa 25 kN.

Certifikované karabiny typu Q_st pre-
vazne vyribané s feritickych oceli s pridav-
kom legujicich prvkov na zvysenie ich pev-
nosti. Povrch je chrineny pozinkovanim ¢&i
uz galvanickym alebo Ziarovym, ktoré slizi
ako antikorézna ochrana proti atmosférickej
korézii. Karabiny mézu byt vyrobené aj z ne-
hrdzavejucich oceli. Pre vyrobu lezeckého
materidlu z nehrdzavejicej ocele sa vic¢sinou
pouZivaji austenitické ocele triedy 304, 309
alebo 316L, ktoré maji dostato¢nd pevnost
a vybornu odolnost proti korézii, bez potre-
by nandsania ochrannych povlakov. V porov-
nani s feritickymi ocelami maju viak nizsiu
pevnost v tahu a rychlejsie sa opotrebivajia
v dosledku ich nizsej tvrdosti.

Pre porovnanie pevnosti beznych kara-
bin zakipenych v Zeleziarstve a karabin cer-
tifikovanych, uréenych pre horolezectvo,
sme podrobili oba typy pevnostnej skuske
v tahu. Dosiahnuté vysledky jednoznaéne
preukdzali nevhodnost necertifikovaného

-

materidlu pre pouzZitie na istiacich stanovis-
tiach, aj ked pri zlafiovani by boli pravdepo-
dobne dostacujuce.

0br. 2 Necertifikovana karabina typu Q, vlavo pred
tahovou skdskou, vpravo po tahovej skuske.

Mailon 6 mm - Zeleziarstvo

K plastickej deformacii doslo pri zatazeni cca
8 kN, k destrukeii doslo v mieste zdvitového
spoja pri zatazeni 8,94 kN. Spojovacia ma-
tica vyskotila zo zévitu bez viditelného po-
$kodenia. Po vybrati karabiny zo skisobného
zariadenia tito nevykazovala Ziadne viditel-
né poskodenie (obr. 2), dokonca sa dala bez
namahy opit zaskrutkovat. Je pravda, Ze jej
pevnost, zhruba 900 kg, bohato staci na zla-
fovanie z nidzového $tandu alebo nitu pri
narazeni na neprelezitelny problém, avsak je
absolitne nepostacujica pre pouzitie na istia-
ce stanoviste, kde musi byt minimdlna pev-
nost istiaceho materidlu 22 kN.



Mailon CE - 6 mm

Oproti necertifikovanym karabinam naki-
penym v zeleziarstve certifikované karabi-
ny (obr. 3) vykazovali vyrazne zvysent pev-
nost ako aj odlisny mechanizmus destrukcie.
K plastickej deformacii doglo prizataZeni cca
14 kN, k destrukcii doslo v mieste zavitového
spoja pri zatazeni 26,4 kN. Spojovacia matica
praskla v axidlnom smere.

0br. 3 Certifikovand
karabina typu Q, vlavo
pred tahovou skuskou,
vpravo po tahovej skuske.

Aj ked pocas zvySovania zataze v priebehu
testu dochadzalo k vyraznej plastickej defor-
madcii karabiny, k jej poruseniu doslo az za
normovanou hranicou 25kN. A to upozor-
fiujem, Ze sa jednalo o karabinu niekolko ro-
kov pouzivand, ktord mala za sebou mnoho
padovych zatazeni.

Mailon 9 mm

Pre porovnanie sme skasali aj necertifikova-
né karabiny vi¢sich rozmerov. Nad priemer
drieku karabiny 8 mm uz nedochddzalo k po-
ru$eniu skrutkovacej poistky, ale k pretrhnu-
tiu v mieste ukotvenia, ako je zndzornené na
obr. 4. K plastickej deformdcii doslo pri za-
tazeni cca 16 kN, k destrukeii doslo v mies-
te kontaktu s upinacim ¢apom pri zatazeni
43,2 kN. Spojovacia matica ostala neposko-
dend. Pocas zvySovania zatazenia dochddzalo
k vyraznej plastickej deformadcii.

Pevnost tychto karabin prevysuje mini-
malnu pevnost uréovan normou pre pouzi-
tie v horolezectve, aviak jej hodnota nie je
ziadnym spdsobom garantovand.

Dalsou logickou
stcastou fixnych §tan-
dov st retaze. Navsti-
vil som uz vela lezec-
kych oblasti nielen na
Slovensku, ale i v za-
hrani¢i, a mdzem
~ Gprimne povedat,
ze s certifikovanym
materidlom na Stan-
doch sa stretivam len

" 0br. 4 Necertifikovan
|| karabina typu Q po
& pevnostnej skuske tahom.

naozaj vynimocne. Predovsetkym ¢o sa tyka
retazi. Z tohto dévodu sme vybrali dva naj-
Castejsie typy ocelovych retazi pouzivanych
na vyrobu fixnych istiacich a zlanovacich sta-
novi§t. Samozrejme hovorime o necertifiko-
vanych materidloch.

Retaz 6 mm - Zeleziarstvo

K plastickej deformacii doslo pri zatazeni cca
6 kN, k destrukcii doslo v mieste kontaktu
upinacieho ¢apu pri zatazeni 17,3 kN. Pocas
zvy$ovania zataZenia dochddzalo k vyraznej
deformicii ohniviek retaze. Na zlafiovanie,
alebo lezenie TR je to dostatujica pevnost.
Avsak, ak by sme tdto retaz zatazili vy$$im
péadovym faktorom pri pade prvolezca, uz by
to mohlo mat fatdlne nasledky. Pozitivom
tohto pripadu je aspon fakt, Ze refaz sa ne-
roztrhla v zvare, ale v jej priereze mimo zva-
ru, ¢o dokazuje dobru kvalitu zvarov ohni-
viek (obr. 5).

0br. 5 Necertifikovand retaz priemeru 6 mm, vlavo
pred skuskou, vpravo po skaske.

V nasich lezeckych oblastiach sa najcastej-
die stretivame s necertifikovanymi retazami
priemeru 8 mm. Su vyrobené z feritickych
oceli galvanicky alebo Ziarovo pozinkované
aviak bez legujicich prvkov a bez garanto-
vanej pevnostnej inosnosti. Ak by sme na-
zreli do noriem pre zvirané retaze, zistili by
sme, Ze aj tam sa uvddza, ze nie si vhodné pre
zdvihanie bremien. Ich maximédlna pevnost
sa uvadza okolo 20 kN.

Retaz 8 mm - Zeleziarstvo
(odporovo zvarand)

K plastickej deformdcii doslo pri zataZeni
cca 14 kN, k destrukeii doslo v mieste zvaru
ohnivka pri zatazeni 23,9 kN. Miesto lomu
sa nachddzalo v tepelne ovplyvnenej oblas-
ti (TOO), k naruseniu doslo pravdepodob-
ne v dosledku zniZenej pevnosti v TOO. Pri
druhom pokuse v inom mieste doslo tak isto
k naru$eniu v mieste zvarového spoja, a to
k plastickej deformdcii pri zatazeni cca. 13 kN
a k dedtrukeii pri zatazeni 19,1 kN (obr. 6).

0br. 6 Necertifikovana retaz 8 mm, vlavo po skiske
tahom, vpravo iné miesto po skaske tahom.

7 vysledkov mézeme usudzovat, ze pri
tomto type retaze je sice pevnost materiilu
postacujuca, avéak v tomto pripade doslo pri
vyrobe k chybe pri zvirani, nakolko pri obi-
dvoch skiaskach doslo k poruseniu v mieste
zvaru, ¢o je z hladiska posudzovania pevnosti
zvaranych spojov nevyhovujice.

Na zdver méZeme z hore uvedenych fak-
tov konstatovat, Ze fixné zlanovacie a istia-
ce stanovi§tia vyrobené z necertifikovanych
komponentov sice vyzeraji pevne, ale ich
pevnost nezodpovedd patriénym normdm ¢
uz UTAA, EN alebo CE. Ich pevnost sice
postacuje na zlafovanie a istenie TR, ale je
to skrytd hrozba, ktord len ¢akd na prilezi-
tost, kedy zasiahne nihoda a stane sa neja-
ky vazny araz. Dufam, Ze tento ¢linok bude
mat za ndsledok zamyslenie sa predovsetkym
tych, ktori svoju energiu a volny ¢as investu-
ju do preistovania skalnych oblasti a aj bez-
nych lezcov, ktori budu sice doverovat, ale aj
viac preverovat. Predsa len ide o nage zdra-
vie a Zivot.

Poznamka metodicko-
-bezpecnostnej komisie

Uvedené testovanie bolo vykonané na pod-
net metodicko-bezpe¢nostnej komisie SHS
JAMES po realizicii testov v teréne zamera-
nych na zachytenie pddu priamo do istiace-
ho stanovista z retazi. Tento typ zlafiovacich
stanovist je Casto z neznalosti a z pohodInosti
vyuzivany aj ako istiace stanoviste pri postu-
pe prvolezca v lezeckom teréne. S touto pra-
xou sa dd najéastejdie stretnit vo viacdlzko-
vych cestach vskalnych oblastiach, napriklad
na Hrddku a prirodzene vo Vysokych Tatrich
v cestich s osadenymi zlafiovacimi stanovis-
tami. Vysledky spomenutych terénnych tes-
tov budi po spracovani uverejnené.

K problematike odistovania skalnych
oblasti pripravuje metodickd komisia
17. = 19. mdja semindr na Halinich, uréeny
nielen spravcom skalnych oblasti, ale aj sirgej
lezeckej verejnosti. u
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